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PODSTAWOWE ZALETY SYSTEMU ODWODNIEN
HOBAS BridgelLine®

.Barwienie w masie” zapewnia trwaty i nieusuwalny kolor rur i ksztattek bez wzgledu na montaz i warunki atmosfe-
ryczne.

. Formowane" obte tuki poprawiaja wyglad i parametry hydrauliczne systemu.

Szeroki zakres kompensatoréw kielichowych i harmonijkowych o skoku do 50 cm pozwala na wiasciwy dobér kom-
pensacji w najtrudniejszych warunkach. Dobér w zaleznosci od skoku dylatacji na obiekcie.

Srednice wewnetrzne rur wieksze od nominalnych np. DN 200 - érednica wew. 208 mm, wspétczynnik hydrauliczny
k=0,01 mm i dostepnos¢ srednic rur do DN 600 mm sprawiaja, ze przepustowo$é jest wieksza niz innych systeméw.

Wysoka sztywnos$¢ obwodowa rur pozwala na zmniejszenie rozstawu zawiesi do 3 m, co przyspiesza montaz.
Niski wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej rur z zywic poliestrowych wynoszacy ok. 0,25 mm/mK jest 7-krotnie
nizszy niz dla rur z materiatow termoplastycznych. Oznacza to, ze standardowe wydtuzenie wzdtuzne obiektu jest

kompensowane przez system tacznikow.

Montaz systemu odwodnienia za pomoca tacznikéw montazowych z wysokogatunkowej stali nierdzewnej pozwala na
montaz w warunkach niskich i wysokich temperatur oraz oznacza znaczne jego skrocenie.

Poprzez zastosowanie specjalnej technologii system odwodniern HOBAS charakteryzuje sie podwyzszona odporno-
$cig ogniowa.

Wysoki zakres pH 1-10, odpornos$¢ na promieniowanie UV, prady btadzace i $cieranie, gtadka powierzchnia wewnetrz-

na i niezwykle prosty w obstudze system czyszczakéw czynig z systemu HOBAS lidera w niezawodnej i bezobstugo-
wej wieloletniej pracy.

Uzyskane aprobaty i certyfikaty

Produkcja rur i ksztattek HOBAS® zgodna jest z aprobatami technicznymi IBDiM i ITB obowigzujagcymi w Pol-
sce oraz norma PN - EN 14364:2009. Proces produkcyjny rur odbywa sie pod ciggtym nadzorem zgodnie
z systemem kontroli jakosci ISO 9001. Potwierdzaja to certyfikaty:

. Certyfikat TUV CERT - System zarzadzania jako$cig SO 9001:2008,
. Certyfikaty na WYROBY:

—~TUV Oktagon (niemiecki)

— CSTBat (francuski)

— SPSC Statybos Produkcijos Sertifikavimo Centras (litewski)
— TexHuyeckoe cBuaeTenseTBo (biatoruski)



Wihasciwoscl systemow

odwodnien HOBAS®

Ogodlne informacje na temat grupy
HOBAS®

HOBAS jest producentem systemow ruro-
wych z CC-GRP (rury odlewane ods$rodkowo

z zywic poliestrowych, winyloestrowych lub
epoksydowych zbrojonych wtéknem szklanym)
oraz dostawca zaawansowanej technologii
produkcyjnej i wiedzy dla stale rosnacej grupy
klientow.

Zastosowanie asortymentu HOBAS

O systemy rurowe dla instalacji kanalizacyjnej
oraz dla instalacji wody pitne;j

O systemy rurowe do przeciskéw i mikrotunelo-
wania

O systemy do reliningu i rekonstrukgji istnieja-
cych kanatéw o przekroju kotowym i nie-
kotowym (NC Line® - panele produkowane
metoda nawojowa o réznych ksztattach m.in.
jajowych, gruszkowych, wykorzystane zarow-
no do renowacji, jak i do budowy kanatow
0 przekroju niekotowym)

O przepusty dla ciekdéw oraz przejscia ekologicz-
ne

O systemy rurowe dla instalacji odwodnien
mostowych, drég, a takze zbiorniki

O instalacje przemystowe

O elektrownie wodne

O rurociggi ostonowe

HOBAS dostarcza kompletne systemy rurowe,

tacznie ze studzienkami, odej$ciami na inny

materiat, zbiornikami, przej$ciami szczelnymi

stuzgcymi do potaczenia z konstrukcjami betono-

wymi / zelbetowymi.

Dodatkowo istnieje mozliwos¢ dostawy tzw.

ksztattek niestandardowych na specjalne

zyczenie klienta po dostarczeniu odpowiednich

rysunkow oraz konsultacji z Dziatem Technicz-

nym HOBAS.

Co oferujemy:

O dostawa franco budowa, w opakowaniach
zabezpieczajacych przed uszkodzeniem asor
tymentu

Rys 1.1 Struktura scianki

1. zewnetrzna warstwa ochronna; 2. zewnetrzna warstwa zbrojona (wtdkno szklane, zywica po-
liestrowa); 3. strefa przejsciowa (widkno szklane, zywica poliestrowa, piasek); 4. strefa usztyw-
niajaca (piasek, zywica poliestrowa, widkno szklane); 5. strefa przej$ciowa (jak 3.); 6. wewnetrz-

na warstwa zbrojona (jak 2.); 7. warstwa oddzielajaca; 8. bogata w zywice wewnetrzna warstwa

O przy dostawach na kilka obiektéw, segregacja dostawy wzgledem
poszczegodinych obiektéw

O wykonawstwo projektéw odwodnien

O wspbdtpraca z firmami wykonujgcymi montaz

O zawiesia w kolorze spéjnym z kolorem odwodnienia lub naturalnym
kolorze stali nierdzewnej

O mozliwos¢ ptatnosci w euro

Whasciwosci fizyczne i chemiczne CC-GRP

Rury i ksztattki HOBAS® produkowane sg z nienasyconych zywic polie-
strowych (badz innych, w zaleznosci od specjalnych wymagan stawia-
nych systemowi) wzmacnianych witéknem szklanym metoda odlewania
odsrodkowego. W procesie tym poszczegolne sktadniki podawane sa
przez elektroniczny sterownik do wnetrza wirujgcej formy w proporcjach
odpowiednich dla kolejnych warstw $ciany. Poszczegdlne warstwy struk-
turalne écianki rury budowane sa od zewnatrz do wewnatrz. Gdy juz caly
materiat wprowadzony jest do formy, zostaje zwiekszona jej predkos$é
wirowania, przez co materiat dzieki sile bezwtadnosci zostaje przycisniety
pod wysokim cisnieniem do $cianki formy, catkowicie pozbawiony po-
wietrza i dokfadnie zageszczony. W ten sposéb wyprodukowana zostaje
powtoka $cianki pozbawiona pecherzykéw, szczelna i jednorodna na catej
diugoséci rury. Utwardzenie nastepuje w obracajgcej sie formie, dzieki
czemu jej przekroj jest dokfadnie kotowy, a grubos¢ scianki jednorodna
na catej dtugosci rury. Po zakonczeniu procesu polimeryzacji gotowa rura
zostaje wyciggnieta z formy. Zewnetrzna powierzchnia rury jest ideal-
nie gtadka i wszedzie wykazuje jednakowa $rednice zewnetrzng. Dzieki
takiemu procesowi otrzymane rury posiadajg wymagane witasciwosci.
Rury HOBAS zostaty takze dostosowane do wymogow instalacji od-
wodnien mostow dodatkowo ze wzgledu na odpornos¢ ogniowa i prace
w skrajnym zakresie temperatur. Specjalnie opracowana i sprawdzona
konstrukcja rur zapewnia optymalne potaczenie takich cech jak: wytrzy-
matos¢, trwato$é, odpornosé i estetyczny wyglad. Stosujgc rury i ksztattki
HOBAS® w systemie odwodnien konstrukcji mostowych, uzytkownik ma
do dyspozycji materiat o wysokiej jakosci.

Hydraulika

Bardzo gtadka powierzchnia wewnetrzna rury (chropowatos¢ k < 0,01 mm)
gwarantuje doskonate parametry przeptywu hydraulicznego oraz zapewnia
skuteczny transport medium, do ktérych naleza réwniez Scieki deszczowe.
Whptywa ona réwniez na minimalng inkrustacje i odktadanie sie osadéw.

A srednica wewnetrzna wieksza od deklarowanej, zapewnia znacznie
wiekszy przeptyw niz w wielu popularnych systemach.



Odpornosé na $cieranie

Wyjatkowa odpornos$¢ wewnetrznej powierzchni
rur HOBAS® na $cieranie jest wynikiem zasto-
sowania warstwy sprezystej zywicy o specjalnie
dobranym sktadzie. Liczne testy odpornosciowe
na $cieranie wykazujg doskonata przydatnosé
tych rur zastosowanych w odwodnieniach
mostow.

Odpornos¢ na korozje chemiczna

i elektrochemiczna

Standardowe rury i ksztattki moga pracowaé

w zakresie wartosci wspoétczynnika pH od 1

do 10. W przypadku mostéw komunikacyjnych
stosowane $rodki zwalczania gotoledzi badz
paliwa lub resztki oleju docierajace do kolektora
wraz z woda deszczowa nie wptywaja na jakosé
rury. Dodatkowa ochrona antykorozyjna rur z ze-
whnatrz lub wewnatrz nie jest wymagana. Prady
uptywowe tzw. ,btadzace” pochodzace od linii
kolejowych, tramwajowych lub sieci trakcyjnych
nie stanowig zadnego zagrozenia dla konstrukcji
rur. Materiat, z ktérego wykonane sg rury, jest
dielektrykiem posiadajacym duzg odpornos¢
jednostkowa i powierzchniows, dlatego

w rurach nie wystepuje zjawisko korozji elektro-
chemicznej.

Odpornosé na dziatanie promieni
ultrafioletowych

Warstwa zewnetrzna rur powstajaca podczas
procesu produkcyjnego pemi funkcje bariery
zatrzymujacej promienie UV, a takze zapewnia
odpornos¢ rur na zarysowania podczas roztadun-
ku i montazu. Dodatkowe pokrywanie rur farba
ochronna nie jest wymagane.

Palnos¢

Dla systemu odwodnienia mostéw dostarczane
sg rury wykonane z zywicy standardowej prze-
znaczonej do $ciekéw komunalnych.

W przypadku szczegdlnych wymogoéw dla syste-
mu odwodnienia istnieje mozliwos¢ dostarczenia
rur o podwyzszonej odpornosci ogniowej. Rury
takie maja szczegdlne witasciwosci hamujace

rozwdj ptomieni w przypadku przeptywu przez
nig cieczy palnych.

Rozszerzalnos¢ wzdtuzna

Wydtuzenie liniowe rur jest stosunkowo mate

i kompensowane jest w tacznikach stosowanych
jako potaczenia standardowe rur. Wspétczynnik
rozszerzalnosci liniowej materiatu, z ktérego
wykonane sa rury HOBAS®, wynosi

0,02 = 0,03 mm/mK.

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wartos¢

1 Gestosé materiatu g/cm? 1,7-2,2

2 Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej 1/K 2 - 3x10°

3 Zdolnos¢ przewodzenia ciepta W/mK 0,19 - 0,25

4 Modut elastycznosci N/mm2(MPa) 7000 - 15000

5 Rezystancja jednostkowa Q/cm >10"

6 Opor powierzchniowy Q >10"

7 Zakres pH prowadzonych medidéw pH 1-10

8 Sztywnos¢ obwodowa nominalna N/m? (Pa) 5000 - 20000
Reakcja na ogien dla rur o podwyzszonej

9 odpornosci na dziatanie ognia (klasa pod- - B
stawowa wg PN-EN 13501-1

Tab. 1.1 WHasciwosci fizyczne materiatu rur HOBAS®

ZALETY

O niewielki cigzar i proste tagczenie na taczniki
zaciskowe lub wciskowe

O kanapkowa konstrukcja, gdzie poszczegodlne
warstwy petnig dedykowana im funkcje

O wysoka odpornos¢ na $cieranie

O nieznaczna inkrustacja i odktadanie sie osa-
dow

O bardzo gtadka powierzchnia wewnetrzna rur —
chropowatos¢ scianki k < 0,01 mm

O niewrazliwo$¢ na mréz i podwyzszone tempera-

tury (wtasnosci duroplastyczne)

O niski wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej
0,02 + 0,038 mm/mK

O mozliwo$¢ uktadania w kazdych warunkach
atmosferycznych

O wysoka szczelnos¢ systemu

O $rednica wewnetrzna wieksza od nominalne;j

O prosty i szybki montaz, mozliwo$¢ docinania
elementdéw tagczonych na budowie




O wysoka odpornosé na promienie ultrafioleto-
we

O bardzo dobra odporno$¢ chemiczna

O wysoka odpornos¢ na obcigzenia statyczne
i dynamiczne

O wysoka trwatos¢ i zywotnos¢

O mozliwe odchylanie osi rurociagu na taczni-
kach

O odpornos¢ na prady btadzace

O kompletny program ksztaftek o wysokiej od-
pornosci chemicznej od wewnatrz i zewnatrz

O $redni rozstaw zawiesi dla rur co 3 m, co
oznacza nizsze koszty montazu

O barwienie w masie na dowolny kolor zblizony
do koloréw z palety RAL

O standardowa sztywnos$¢ rur SN 10000 N/m?
(Pa) dla DN<400 oraz SN 5000 N/m? (Pa) dla
wiekszych srednic

System BrigdeLine®

Przeznaczony jest do stosowania w systemach
odwodniert HOBAS dla drogowych i kolejowych
obiektow inzynieryjnych, obiektéw budowlanych
kolei miejskiej oraz lotnisk cywilnych. W jego skfad
wchodza rury, ksztatki, saczki i elementy mocuja-
ce.

Deszcz miarodajny* — deszcz o natezeniu beda-
cym odpowiednikiem czasu jego trwania rownemu
czasowi sptywu t czasteczki wody z najbardziej
odlegtego punktu zlewni do rozwazanego prze-
kroju cieku, do ktérego jest odniesiony. Na jego
podstawie wymiaruje sie przewody kanalizacji
deszczowe;.

Kanalizacja deszczowa* — zewnetrzna sie¢
kanalizacyjna przeznaczona do odprowadzenia
Sciekéw opadowych.

Kompensator* — element wyréwnujacy niejed-
nakowe wydtuzenia liniowe konstrukcji mostu i
rurociggéw, powstate na skutek zmian tempera-
tury.

Ksztattka* — kazdy element systemu odwod-
nienia stuzacy do zmiany trasy rurociagu, zmiany
Srednicy rurociggu lub potaczenia dwu nitek
rurociggu w jeden wspolny odptyw.

* powszechnie stosowane definicje

tacznik* - element stuzacy do szczelnego potaczenia ze soba odcinkow
rur, wpustdéw oraz elementéw wyszczegolnionych ponizej.

Odsadzka* — zespolony element ztozony z tukéw oraz prostego odcin-
ka pomiedzy nimi zgodnie z projektem, stuzacy do potaczenia przewodu
poziomego z rura spustowa zamontowana przy podporze.
Odwodnienie mostu (wiaduktu, estakady)* — system rurociggow
podwieszonych do konstrukcji mostu (wiaduktu), stuzacy do odprowa-
dzenia wod opadowych zbieranych przez wpusty drogowe z nawierzchni
drogowej do sieci kanalizacji deszczowej lub ogdlnosptawnej, wzglednie
(poprzez separator olejow i piasku) do odbiornika.

Przewody zbiorcze* - instalacja sktadajaca sie z przewodéw zbiorczych
poziomych, rur spustowych i ksztattek, odbierajgca wode z wpustéw
mostowych i saczkdw odwadniajacych i sprowadzajaca ja do specjalnie
wyznaczonych miejsc pod obiektem mostowym, np. rowdw odwadniaja-
cych, studzienek kanalizacyjnych itp.

Przewod zbiorczy poziomy* - odcinek rurociggu podwieszony lub
podparty do konstrukcji przesta mostu (wiaduktu, estakady) ze spadkiem
umozliwiajgcym grawitacyjny odptyw wody, zbierajgcy wody opadowe z
ciggu wpustéw drogowych rozmieszczonych wzdtuz osi mostu (wiaduktu,
estakady).

Punkt staty* — zawiesie o konstrukcji uniemozliwiajacej przesuniecie
wzdtuzne i poprzeczne rurociggu na skutek zmian temperatury.
Przykanalik* — przewdd faczacy wpust mostowy z przewodem zbiorczym.
Rewizja (czyszczak)* — ksztattka w postaci krotkiego odcinka rury z bocz-
nym otworem nakrytym pokrywka. Stuzy do tatwego badania i czyszczenia
rury.

Rura spustowa* — odcinek rurociggu podwieszony do podpory mostu
(wiaduktu) w kierunku pionowym, zbierajacy wody opadowe z jednego lub
wiecej pozioméw odwodnienia i odprowadzajacy je do sieci kanalizacyjnej.
Saczek odwadniajacy* — urzadzenie przeznaczone do punktowego zbie-
rania wody z ptyty pomostu, spod nawierzchni z poziomu izolacji przeciw-
wilgociowej.

Sztywnos$¢ nominalna SN* — sztywno$¢ nominalna o wartosci liczbowe;j
zgodnej z nominalng wymagana wartoscia poczatkowej wiasciwej sztyw-
nosci obwodowej oznaczonej jedna z metod podanych w EN1228

Scieki deszczowe* — s3 produktem transformacji opadu w sptyw
powierzchniowy. Zgodnie z norma, to sptywy powierzchniowe, w kt6-
rych stezenie co najmniej jednego rodzaju zanieczyszczenia przekra-
cza wartos¢ dopuszczalna.

Wpust mostowy* - urzadzenie do odbioru wod opadowych i $ciekow,
sptywajacych do kanatu z nawierzchni obiektu mostowego oraz z poziomu
hydroizolacji ptyty pomostowej.

Zawiesie* — element stuzacy do podwieszenia rur i ksztattek do konstrukciji
mostu.



Przewody zbiorcze

Wymiarowanie przewodu
zbiorczego

llos¢ $ciekdw deszczowych, odprowadzanych
przez instalacje odwodnienia obiektu mosto-
wego, oblicza sie w zaleznosci od klasy drogi,
dla ktérej rozporzadzenie [4] okresla prawdo-
podobienstwo p wystapienia deszczu miaro-
dajnego.

Przy projektowaniu przewodu zbiorczego jako pa-
rametry deszczu miarodajnego nalezy przyjmo-
wac co najmniej [3]:

® natezenie q,, = 115 dm¥(s-ha),
e czas trwania t,= 15 min.
Qr=YeieA

gdzie:

Qr - obliczeniowy przeptyw $ciekéw deszczo-
wych lub roztopowych w dméd/s

Y -to wspodtczynnik sptywu, normalnie przyj-
mowany jako rowny 1 dla matych, szczel-
nych powierzchni

- to natezenie obliczeniowe deszczu

w dm?/s/ha,

A -to powierzchnia rzutu poziomego terenu,
z ktérego sa odprowadzane $cieki deszczo-
we w ha. 1 ha = 10000 m?

Jezeli znane jest natezenie deszczu uzyskane
na podstawie obserwacji meteorologicznych lub
innych aktualnych opracowan, to do obliczen
nalezy przyjaé te wielkosci. Sugerujemy, aby
predkos¢ przeptywu w kanale zbiorczym byta tak
dobrana, by dla deszczu o natgzeniu g, miescita
sie w przedziale od 1 m/s do 3 m/s. Jednocze-
$nie dla deszczu o natezeniu

q,,,=115dm?(s x ha) oraz czasie trwania

t, = 15 min predkos¢ przeptywu nie powinna
by¢ mniejsza niz 0,5 m/s. Pozwala to na ochrone
kanatu przed zamulaniem przez wytracanie sie
osaddéw na jego dnie i jednoczesnie przyczynia
sie do obnizenia kosztéw utrzymania.
Dopuszczalne jest, aby przeptyw miarodajny od-
bywat sie przy catkowicie wypetnionym przewo-
dzie. Wskazanym jednak jest, aby uwzglednia¢
pojawiajace sie coraz czesciej anomalie pogodo-
we i zwigzany z tym wzrost opadéw i przyjmo-
wac¢ g=150 dm?/(s x ha)

Temperatura cieczy 15°C
Przeptyw miarodajny Q, [I/s]
Srednica rur Spadek [%]

[mm] 0,5 1 15 2
150 14,1 20,7 25,9 30,4
200 30 44,1 55,1 64,6
250 54,8 80,3 100,3 175
300 89,4 130,9 163,5 191,4
350 135 1974 246,4 288,3
400 192,9 281,8 351,5 411
500 349,2 509,4 634,9 741,9

Tab 2.1 Tabela przyktadowej przepustowosci kolektora w zaleznosci od jego spadku
i temperatury medium

Temperatura cieczy 15°C
Przeptyw miarodajny v, [m*/s]
Srednica rur Spadek [%]

[mm] 0,5 1 15 2
150 0,89 1,31 1,64 1,92
200 1,08 1,68 1,97 2,31
250 1,25 1,83 2,29 2,68
300 1,41 2,06 2,58 3,01
350 1,56 2,28 2,84 3,33
400 1,7 2,48 3,1 3,62
500 1,96 2,86 3,57 4,17

Tab 2.2 Tabela przyktadowej przepustowosci kolektora w zaleznosci od jego spadku
i temperatury medium

Srednica Srednica Dlugosé tacznikéw
nominalna zewnetrzna LC £ 10
DN DEC (FWC) FWC CE
[mm] [mm] [mm]
1 2 3 4
150 200 190 65
200 255 190 78
250 308 190 78
300 360 200 78
350 412 200 78
400 463 200 130
500 566 200 130
600 652 200 130

Tab 2.3 Wymiary tacznikow FWC i CE

Zasady doboru srednic i spadkdéw

Srednice i spadek przewoddw nalezy dobraé na podstawie obliczen hy-
draulicznych wg wzoru Colebrooka - White'a lub Darcy - Weissbacha tak,
aby zapewni¢ warunki samooczyszczania sie. Zgodnie z rozporzadzeniem
[4] minimalna $rednica wewnetrzna przewodow zbiorczych wynosi

200 mm. W przypadku gdy do przewodu zbior¢zego przytagczone sg nie
wiecej niz trzy wpusty oraz gdy jego dtugos¢ nie przekracza 40 m, jego
Srednice mozna zredukowaé do 150 mm. A to dlatego, ze przepustowosé
systemu HOBAS BridgeLine® jest wieksza zewzgledu na wieksze $redni-
ce wewnetrzne oraz mata wartos¢ wspétczynnika oporu hydraulicznego.
Na etapie projektowania nalezy pamieta¢, aby srednica rury spustowej byta
nie mniejsza niz $rednica kolektora gtéwnegg. Spadek podtuzny przewodu
zbiorczego powinien wynosi¢ co najmniej 2% [4]. W przypadku trudnosci
z uzyskaniem takiego pochylenia dopuszcza sie pochylenie nie mniejsze
niz 1%, pod warunkiem odpowiedniego zwiekszenia $rednicy rur w sto-
sunku do wielkosci wymaganej jak powyzgj.



Aby zachowaé prawidtowy spadek przewodu
gtbwnego, nalezy przewidzie¢ ksztattki odbie-
rajace scieki z wpustéw sciekowych

o odpowiednich wysokos$ciach i katach pochy-
lenia. Ksztattki HOBAS® wchodzgce w sktad
systemu odwodnienia mostu dostarczane sa
zgodnie z parametrami i przyjetymi rozwiaza-
niami konstrukcyjnymi, ktére sg zapropono-
wane w projekcie. Wszystkie niestandardowe
ksztattki powinny by¢ uzgodnione w zakresie
mozliwosci ich wykonania z Dziatem Technicz-
nym HOBAS.

Metody kompensacji wydfuzen

liniowych

Przy obliczeniach zmiany dtugosci rur odprowa-

dzajacych wody opadowe nalezy uwzgledni¢:

Otemperatury otoczenia, w ktérych przewiduje
sie prace rurociagu,

Otemperature pracy rurociggu.

Zmiane dtugosci rury wyznacza sie wedtug
powszechnie przyjetego wzoru:

AL=L-AT-t

gdzie:
AL - zmiana dtugosci rury [m],
L - dtugosé rury [m],
AT - réznica temperatur otoczenia
lub temperatur medium w rurach [K],
o - wspodtczynnik rozszerzalnosci cieplnej
materiatu rurociagu [mm/mK].

taczniki

Zmiana dfugosci rur w wyniku réznicy tempera-
tur pracy rurociggu kompensowana jest

w facznikach typu DC lub FWC asymetrycznych
(w zaleznosci od $rednicy) badz tacznikach
montazowych CE, ktére standardowo stuzag do
taczenia rur. Wzdtuzna praca rurociggu kom-
pensowana jest w tacznikach dzieki uszczelce
elastomerowej z podwojnymi wargami uszczel-
niajgcymi, zapewniajgcymi 100% szczelnos¢
systemu.

Rys 2.1 Kompensator harmonijkowy

Rys. 2.2 Kompensator kielichowy

Kompensatory

Kompensatory stosuje sie, jezeli z obliczen wynika brak mozliwosci
samoistnej kompensacji wydtuzen rurociagu w tacznikach oraz gdy
wynika to z warunkéw wspotpracy konstrukcji mostu z podporami.

W przypadku bardzo dtugich przeset mostéw nalezy najpierw przeli-
czy¢ mozliwos¢ kompensacji wydtuzen rur w samych tacznikach. Jezeli
kompensacja w tacznikach jest niewystarczajgca, wydtuzenia mozna
zredukowag, stosujac kompensator kielichowy lub harmonijkowy, a dla
instalacji cisnieniowej - mieszkowe.

e mm—— LC .

DEC

1 Vsl by
1 2 3

Rys 2.3 taczniki: FWC symetryczny (1), FWC asymetryczny (2), DC (3)
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Rys. 2.4 Schemat kompensatora kielichowego
DN DEM Ciezar Standardmﬁla diugosc Dlu_gos’é
max  [kg/szt.] kompensacji DL [mm]* potaczenia KL [mm]

150 220 8 +/- 350 120

200 280 9 +/- 350 120

250 330 10 +/- 350 120

300 390 1 +/- 350 120

350 450 12 +/- 350 120

400 500 13 +/- 350 120

500 600 16 +/- 350 120

600 690 19 +/- 350 120

Tab 2.4 Parametry techniczne kompensatora kielichowego

* jstnieje mozliwos$é indywidualnego zwiekszenia zdolnosci kompensacji



Rys 2.5 Wyszkéw WS3

Kompensator harmonijkowy
Maksymalne boczne rownolegte wychylenie kompensatora harmo-
nijkowego wynosi +/- 20% jego dtfugosci od osi. Natomiast zginanie
kompensatora wylicza sie, zgodnie z danymi producenta, ze wzoru:
Z=L - 2A*0,45

i wynosi ono $rednio 30% - 40% jego dtugosci, gdzie

Z - zginanie

L - dtugosé

A - dtugos¢ koncéwki montazowej (ok. 50 mm).

Zdolno$¢ kompensacyjnag wylicza sie, zgodnie z danymi producenta, ze
wzoru: R=L*0,3

i wynosi ona srednio 30% dfugosci kompensatora.

R - zdolno$¢ kompensacyjna (rozcigganie).

Montaz odbywa sie poprzez nasuniecie wyprofilowanych koncowek
kompensatora na bosy koniec rury i potgczenie za pomoca opaski zaci-
skowej. W przypadku przeset mostowych o niewielkich rozpietosciach
kompensacja wydtuzen rurociggu odbywa sie samoistnie poprzez tagcz-
niki, niewymagane sg zatem dodatkowe elementy w postaci kompen-
satoréw.

Przyktad obliczenia wydtuzenia liniowego rurociggu
Zatozenia:
O dtugosé rurociagu z rur HOBAS® L=100 m zawiera 17 tacznikéw

(100 m/6 m=17),
O zakres zmian temperatury -40° C+ + 60°C, czyli At=100°C [100 K],
O wspodtczynnik rozszerzalnosci cieplnej rur HOBAS®, a = 30x10% mm/mK
O jednostkowa dtugo$¢ rury HOBAS® |=6,0 m.

Zmiana dtugosci rurociggu o dtugosci L=100 m wynosi:

DL =100 -100-30-10°¢=0,3m =300 mm

[ (.) R —

KOMPENSATOR HARMONIJKOWY

Rys 2.7 Kompensator harmonijkowy

Rys 2.6 Putawy most MS8

Kompensacja w jednym taczniku wyniesie:
300/17 = 176=~18 mm

Wszystkie typy tacznikow HOBAS zapewniaja
petna kompensacje. W tym zakresie zmian
temperatury (-40°C = +60°C) dtugosci rurociggu
wynosza srednio ok. 20 mm.

At [K] AL [mm/100 m]
10 30
20 60
30 90
40 120
50 150
60 180
70 210
80 240
90 270
100 300

Tab 2.5 Zmiana dtugosci rurociagu na dtugo-
$ci 100 m
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Przytaczanie wpustow maqg

zbiorczych

Wymagania stawiane przewodory
taczacym wpust mostowy
z przewodem zbiorczym
Przewody taczace wpusty mostowe z grzewoda-
mi zbiorczymi powinny by¢ [4]:
O otulone betonem o grubosci nig'mniejszej niz
8 cm i nie mniejszej niz 5 cm fla odcinkach
kielichow rur (w przypadku wbudowania
w ptyte pomostu);
O ostoniete rurami o wiekszych srednicach osa-
dzonych w dzwigarach zZ’betonu wykonanego
na budowie (w przypadku przenikania przez
dzwigary);
O wprowadzone do przewodéw zbiorczych od
gory, za pomoca odgatezien (trojnikéw) od-
chylonych pod katgm nie wiekszym niz 60°,
mierzonym od osj/przewodu zbiorczego.
W sytuacji koniegznosci zachowania skrajni
dopuszcza sie wigczenie pod katem 90°.

Schematy pofifaczenia wpustu mo-
stowego do grzewodu zbiorczego
Przytaczenie wpustow mostowych z przewodem
zbiorczym moze jhastapi¢ poprzez taczniki mon-
tazowe HOBASY/ Zzeliwo. Zalecana minimalna
odlegtos¢ sklepignia kolektora od ptyty pomostu
(wtaczenia wpusgtu) wynosi 305 mm. Wynika to

Rys 3.1 Podtaczenie wpustu
mostowego do przewodu
zbiorczego

towych do przewodow

krawgznik

wpust Sciekowy mosiowy

{mcznik montatowy

rura HOBAS

—wpust Sciekowy Mostowy
z adplywem DN 150

~—horaveg nik

-

weBr kv
izolacyyna A
—Agcznik montazowy

HOBAS Y 2eliwo
phyta pomastu

Tura HOBAS®

Rys. 3.2 Schemat podtaczenia do wpustéw mostowych
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Rys. 3.3 Podtaczenie wpustu mostowego do przewodu zbiorczego

(widok szczegotowy)

mniejsze niz 5% ifby¢ wykonane z rur o $red-
nicach dostosowaliych do rur odptywowych
wpustéw, nie mnigjszych niz 150 mm.

Wymagania stayviane przewodom

taczacym sagczek odwadniajgcy

z przewodem zbYrczym

Saczki odwadniajgce Mpga:

O przechodzi¢ przez ptyte pomostowa bezpo-
Srednio lub za pomocayrury ochronnej;

%

=

Rys. 3.4 Schemat podtaczenia wpustéw mostowych do przewodu
zbiorczego z uwzglednieniem spadku




O by¢ usytuowane pionowo lub odchylone pod
katem nie wigkszym niz 60°, mierzonym od
0si saczka;

O by¢ wykonane z rury gietkiej lub rury sztyw-
nej.

W przypadku stosowania podtaczen sgczkdw

odwadniajacych wykonanych z rur sztywnych

nalezy:

O zastosowac ramie kompensacji przy spetnie-
niu zaleznosci L/H;

O podtaczy¢ saczek do odpowiedniej ksztattki
z zastosowanym kompensatorem.

Schematy podtaczenia sgczka

odwadniajgcego do przewodu

zbiorczego

Saczki odwadniajace, o ile to mozliwe, powin-

ny by¢ podiaczone bezposrednio do przewodu

zbiorczego [3]. Natomiast, co najmniej jeden

sgczek kontrolny powinien pozosta¢ nie wtaczo-

ny do instalacji.

Przytaczenie saczka bezposrednio do przewo-

du zbiorczego nastepuje poprzez:

O zastosowanie ksztattki z bezposrednim odej-
$ciem do saczka;

O zastosowanie siodta montazowego z bezpo-
Srednim odejsciem do saczka;

O zastosowanie rury gietkie] wraz z ksztattka
in situ w celu zapewnienia szczelnosci wia-
czenia.

Sugeruje sie stosowac rury sztywne wykonane
z GRP z systemem elastycznych tacznikéw, co
nie wyklucza innych rozwigzan. Metody przyfa-
czania saczka do przewodu zbiorczego przedsta-
wia Rys. 3.7.

Srednice

Podtgczenie saczka powinno by¢ wykonane

z rur o $rednicy nie mniejszej niz DN 50 mm.
Rewizje (czyszczaki) nalezy rozmiesci¢ w sposob
zapewniajacy skuteczne czyszczenie rurociggdow
z nagromadzonych osadoéw.

1
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Rys. 3.5 Metody osadzenia saczka w ptycie pomostowej [3]

200 0
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L max 60°

Rys. 3.6 Usytuowanie saczkow [3]
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z wykorzystaniem ramienia kompensacji przy punkcie statym z rura gietka
Rys. 3.7 Metody przytaczania saczka do przewodu zbiorczego [3]

L [m] 1 1,5 2 2,5 3 3,6 4 4,5 5 5,5
H_ . [m] 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50 0,50 0,55 0,55 0,6

Tab. 3.1 Zaleznos¢ stosowania ramienia kompensacji od odlegtosci rury podtaczeniowej saczka od zawiesia i odlegtosci kolektora do plyty
pomostu.

Rys 3.8 Wilaczenie saczka do kolektora — Chemnitz (Niemcy)

Rys 3.9 Obwodnica Wyszkowa, Wiadukt WD7




SN 5.000 N/m? (Pa) SN 10.000 N/m? (Pa)

€des [mm] Mdes [kg/m] €des [mm] Mdes [kg/m]

S INW=INWINNNDNDN W

* w razie potrzeby mozna zastosowac rury o sztywnoéci SN 16.000 i SN 20.000 lub wiecej
** Srednice niestandardowe
*¥** sztywnos¢ niestandardowa




Luk @150 15 Luk #150 30 Luk @150 45 Luk @150 7O Luk #150 80
shole 12 vhota 12 vhoia 1 o 13

[ -]

Widek 3D Widok 30 Widok 30 Widok 30 Widok 3D

Czyszczak 9150
Widok 3D
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Siedto ¢150 ndeiScie 8150 45 Siodto 8130 odeiscie $150 90
skala 1:10 skala 1:10
Widok 3D Widok 3D

I — . N a 3L 1
= e . i ™ 1 1 1 1

45° 90° 45° 90°
150 x 150 345 194 500 500
200 x 150 380 220 500 500
200 x 200 405 220 570 570
250 x 150 415 246 520 520
250 x 200 440 246 580 580
250 x 250 470 246 600 600
300 x 150 455 272 520 520
300 x 200 480 272 580 580
300 x 250 505 272 600 600
300 x 300 530 272 700 700
400 x 150 525 324 520 520
400 x 200 550 324 580 580
400 x 250 580 324 600 600
400 x 300 605 324 720 720
500 x 150 600 375 520 520
500 x 200 625 375 580 580
500 x 250 650 375 600 500
500 x 300 675 375 720 720
600 x 150 660 419 520 520
600 x 200 685 419 580 580
600 x 250 710 419 600 600
600 x 300




Knmpensut%ﬁggo I=500mm

Widok 3D

T Redukcja 9200/150

150 x 50 skala
150 x 100

200 x 150
250 x 150
250 x 200 Widok 3D
300 x 200
300 x 250
400 x 250
400 x 300
500 x 300
500 x 300
600 x 400
600 x 500

210




Rys 5.1 Autostrada A4

Rewizje | zasady ich rozmieszczania

Rozmieszczanie rewizji Rozmieszczenie rewizji na rurach

na przewodach zbiorczych spustowych

Rewizje (czyszczaki) umieszcza sie na przewo-

dach zbiorczych [4]: Rewizje nalezy umieszczac réwniez na rurach

O po kazdym podtaczeniu przewodu odprowa- spustowych w ich dolnej czesci przy odprowa-
dzajgcego wode z wpustow; dzaniu do kanalizacji deszczowej, o tej samej

O na kazdej zmianie kierunku przewodu; Srednicy co caty kolektor, zlokalizowanej pod

O w najnizszym punkcie przewodu (dla kolekto-  poziomem terenu.
réw przechodzgcych przez przyczétek obiektu)
HOBAS w swoim asortymencie produktow po-

Uwaga! siada zaréwno mozliwos$¢ wykonania czyszczaka
W okreslonych i uzasadnionych przypadkach jako otworu rewizyjnego, jak i jako zestawu
mozna ograniczy¢ ilo$¢ rewizji na przewodzie mostowego kompaktowego z czyszczakiem.

zbiorczym. Dla duzych obiektéw mozna stoso-
wac co drugie, a nawet co trzecie wigczenie.
Dopuszcza sie pominiecie czyszczakéw w kaz-
dym przykanaliku w przypadku poprowadzenia
instalacji w skrzynce, przy zatozeniu umiejsco-
wienia ich ponizej miejsca wtaczenia do kolekto-
ra gtbwnego.

dr—, 1 im—— 4 W o ol l|'|LH.L'h'l.--.

ﬁ'-ﬂ --
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Rys 6.1 WD 30 Poleczki - Warszawa

Ogodlne zasady prowadzenia
przewodow po konstrukcji obiektéw

Zasady prowadzenia przewodow

zbiorczych
Przewody zbiorcze powinny [4]: Rozrézniamy rézne systemy montazowe insta-
O przenika¢ przez dzwigary poprzeczne w spe- lacji odwadniajacej montowanej na obiektach
cjalnie uksztaftowanych otworach; komunikacyjnych.
O miec¢ elastyczne potaczenie w miejscach Sposrod wielu mozemy rozréznié system
przerw dylatacyjnych konstrukcji obiektu lub w zaleznosci od rodzaju zamocowarn, a miano-
w miejscach odprowadzenia wody do rur wicie:
spustowych; O na zawiesiach mocowanych do spodu ptyty
O by¢ zaopatrzone w elementy rewizyjne. mostu,
Przy przejsciach przez elementy konstrukcyjne O na podporach opartych na konstrukcji nosnej
(np. érodniki lub $cianki) nalezy prowadzi¢ je mostu,
we wezesniej zabetonowanych rurach ochron- O system ,, mieszany’ wykorzystujacy obydwa
nych o wiekszej $rednicy, co umozliwia wymia- w/w systemy.

ne w razie koniecznosci.

Zasady prowadzenia rur spustowych

Rury spustowe [4]:

O powinny mie¢ $rednice wieksza od $rednicy
rur odptywowych wpustéw oraz réwna $red-
nicy koricowych odcinkéw rur przewodow
zbiorczych;

O nie powinny by¢ wbetonowane w filary lub
przyczotki;

O powinny by¢ wprowadzone do studzienek
rewizyjnych lub zakonczone tzw. ,rzygaczem’
czyli tukiem wyhamowujacym wyptywajaca
wode

Estetyka systemu odwodnienia

Aby dopasowac¢ barwe systemu odwodnienia

do barwy mostu lub wiaduktu, a zatem podnies$é

estetyke wykonania obiektu, zaréwno rury, jak

i ksztattki HOBAS® mozna barwié za pomoca

pigmentéw zgodnych z paleta kolorow RAL.

W zaleznosci od $rednicy, rury barwione sa

W hastepujacy sposoéb:

O w masie — poprzez zastosowanie barwnika,
ktory dodawany jest do zywicy w trakcie
procesu odlewania rur (rury o $rednicach
powyzej DN 150);

O recznie — poprzez malowanie powierzchni
zewnetrznej farbg z dodatkiem pigmentu (rury
DN 150).

Rys 6.2 Obwodnica Garwolina



Poszczegdlne etapy procesu montazu

1.
2.

No o s

© ®

10.

1.

wytrasowac kolektor

upewnic sie, czy taczenie rur nie znajduje sie w miejscu ksztattki siodfo-
wej

zamontowa¢ kolektor gtéwny na zawiesiach

przymierzy¢ ksztattke siodtowa w miejscu planowanego podfgczenia
doktadnie oznaczy¢ ksztatt otworu, zdja¢ ksztattke

oczysci¢ zewnetrzng powierzchnie rur z zanieczyszczen

wycigé oznaczony element wzdtuz narysowanej linii za pomoca szlifierki
katowej z tarcza do betonu; mozna tez uzy¢ wiertarki rdzeniowej
natozy¢ ksztattke siodtowa, zamontowac opaski

potaczy¢ wszystkie czesci sktadowe przykanalika (tuki, odcinki rur) za
pomoca tacznikow

manszetg ze stopniowana uszczelka potaczy¢ przykanalik z odej$ciem
wpustu

dokreci¢ sruby na tagcznikach

Proba szczelnosci systemu odwodnienia

w

celu przeprowadzenia préby szczelnosci systemu odwodnienia na-

lezy sie opiera¢ na zapisie IBDIM w Zaleceniach projektowania, budowy
i utrzymania odwodnienia obiektéw mostowych p. 7.1.7. Préba szczelno-
$ci systemu odwodnienia: ,,po zakonczeniu robét sprawdza sie szczel-

no$¢ wbudowanego systemu odwadniajacego
na podstawie szczegdtowego przegladu doko-
nanego w trakcie intensywnych opadéw at-
mosferycznych lub préby wodnej. Sprawdzenie
sprawnosci dziatania catego odwodnienia polega
na stwierdzeniu za pomoca ogledzin, czy woda
z ptyty pomostu w catosci jest odprowadzana
przez system wpustow oraz czy nie ma przecie-
kéw wody na elementach instalacji odprowadza-
jacych.

Jezeli wyzej wymienione badanie da wynik do-
datni, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami, jesli da wynik ujemny, to cato$¢
robot lub ich cze$¢ nalezy uzna¢ za niezgodne
Z wymaganiami i nie moga one by¢ wtedy przy-
jete. W tym celu nalezy poprawi¢ wykonane nie-
zgodnie z niniejszymi wymaganiami roboty, a po
ich poprawieniu przedstawi¢ do ponownego ba-
dania”

Zaleca sie przeprowadzenie préby wodnej jako
proby przelewowe;.



Warunkiem prawidfowej pracy systemu zamo-
cowan rurociggéw i wynikajacej z tego prawidto-
wej pracy rurociggdéw odwadniajgcych jest takie
rozmieszczenie punktéw zamocowan, ktére
pozwola na:

O przenoszenie sit pionowych, poziomych i po-
przecznych od obcigzenia rurociagu w catosci
wypetnionego medium,

O kompensacje drgan wiasnych konstrukcji
obiektu oraz drgan z przeptywu medidéw na
konstrukcje rurociagu (wktadki z EPDM),

O wydtuzanie lub skracanie odcinkéw rurociggu
W rejonie pomiedzy punktami statymi bez
utraty szczelnosci (“samokompensacja”),

O osiowy przesuw rurociggu na odcinkach kom-
pensacji rurociagu.

Uchwyty stalowe systemu mocowania
wchodzacego w sktad HOBAS Brigde Line®

sa wykonane z dwéch poétobejm taczonych ze
sobg za pomoca srub, w sposéb umozliwiajacy
osiowe przesuwanie sie instalacji w uchwycie
na skutek zmian temperatur (rys. 7.1).

Systemy mocowania instalacji
odwodnieniowe|

Mocowania wykonywane sg z profili zimnogie-
tych o wymiarach 41 mm x 41 mm x 3 mm,
przyspawanych do podstawy o wymiarach
140 mm x 100 mm x 5 mm lub przytaczonych
do uchwytu podstawy za pomocg sworznia.
Mocowania wykonywane sg ze stali gatunku
DX51D+Z, DX52+Z, DX53+Z

wg PN-EN 10346, zabezpieczonej antykorozyj-
nie powtokag cynkowa o grubosci nie mniejszej
niz 85 um wykonywang metoda zanurzeniowa
(cynkowanie ogniowe) na gotowych elemen-
tach zgodnie z PN-EN ISO 1461.

Do taczenia elementdéw uzywane sg sruby
klasy 5.6 lub wyzszej zgodne

z PN-EN ISO 898-1 lub PN-EN ISO 4017, na-
kretki klasy 5 lub wyzsze| zgodne

z PN-EN 20898-2 oraz podktadki zgodne

z PN-EN ISO 7089.

Do zastosowan w srodowisku o podwyzszo-
nej agresywnosci stosowane sg mocowania
wykonane ze stali odpornej na korozje gatunku
X5CrNi18-10 (Nr 1.4301) wg PN-EN 10088-1

a) a ¥

b) | €

Rys. 7.1 Schematy rozwiazan mocowania rurociagéw systemu HOBAS BridgeLine®

a) punkt przesuwny pojedynczy na pretach i profilach — dla érednic rurociagu do 350 mm b) punkt przesuwny podwojny na pretach — dla $rednic

do 350 mm ¢) punkt przesuwny podwojny na profilach — dla wszystkich $rednic d) punkt staty na pretach i profilach
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i faczniki srubowe ze stali odpornej na korozje
wg PN-EN ISO 3506-1 i PN-EN ISO 3506-2 lub
ze stali kwasoodpornej gatunku
X5CrNiMo17-12-2 (Nr 1.4401)

wg PN-EN 10088-1. Wymiary elementéw mo-

cujgcych moga by¢ inne lub ulec zmianie.

Mocowania moga byé dodatkowo pokryte far-

ba proszkowa w kolorze wedtug palety RAL.

Mocowania rur nalezy stosowaé w rozstawie

co ok. 3 m wedtug zasady:

O dla rurociagu o $rednicy do 350 mm — na-
przemiennie punkt przesuwny pojedynczy
(rys. 7.1a) | podwojny przesuwny
(rys. 7.1b),

O dla rurociagu od srednicy DN 400 mm —
punkty przesuwne podwadjne (rys. 7.1c).

Punkty state (mocowania o konstrukcji unie-

mozliwiajacej przesuniecie wzdtuzne rurociagu

na skutek zmian temperatury) (rys. 7.1d) nalezy
stosowac w nastepujacych przypadkach:

O maksymalnie co 24 m w osi kolektora,

O w miejscu zmiany osi kolektora,

O w miejscu wystepowania dylatacji (kompen-
sacji kolektora).

Zaleca sie réwniez stabilizacje kolektora, tak

aby zapobiec jego przesunieciom poprzecz-

nym, zwtaszcza w miejscach stosowania
kompensatoréow kielichowych.

Rozstaw punktéw statych, przesadzajacych

0 ,samokompensacji” danego odcinka rurocia-
gu, wynika z przyjetej, przewidywanej réznicy
temperatur mogacych wystapi¢ w rejonie
montazu, zdolnosci kompensacyjnej na typo-
wych facznikach oraz wspotczynnika rozszerzal-
nosci cieplnej rur CC-GRP (patrz Specyfikacje
Techniczne dostepne w Dziale Technicznym
HOBAS). Podane dane sa wytycznymi. Projekt
technologiczno - montazowy moze zakfadac
inne wartosci.

W przypadku zrzutu wéd opadowych rurami
spustowymi w rejon fundamentu przyczotkdw,
do rowow przydroznych lub innego odbiornika,
rury spustowe nalezy mocowac za pomoca
punktéw przesuwanych i statych.
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Zasady wpinania przewodoéw do instalacji odbiorczych

Sposoby wiaczenia rur spustowygch
do kanalizacji deszczowe|

Wihaczenia rur spustowych do kanalizacji deszczo-
wej dokonuje sie poprzez zastosowanie ksztattek
siodtowych lub odgatezier rurowych. HOBAS
przewiduje wiaczenie rury spustowej CC-GRP

do kanalizacji zbiorczej wykonanej z innych ma-
teriatéw takich jak PVC czy kamionka. Potaczenie
dwaoch réznych materiatéw umozliwiaja taczniki
montazowe.

W przypadku odprowadzania $ciekéw deszczo-
wych do kanalizacji deszczowej nalezy stosowac
pomiedzy rurg spustowa i kanalizacja studnie
kontrolng lub separator [3], jezeli wymagaja tego
przepisy ochrony $rodowiska [5].

Sposoby wykonania zakornczen rur
spustowych

Zakonczenia rur spustowych, ktére nie sg
potgczone z kanatami kanalizacyjnymi, nalezy
zakancza¢ tak, aby nie nastepowato rozmycie

terenu. Dlatego tez rury spustowe powinny by¢ zakonczone odpowiednimi
ksztattkami hamujacymi predkos¢ wyptywajacej wody. Powinno sie stoso-
wac kolana pod katem od 45° do 90°.

Wskazane jest, aby miejsce wyptywu wody z przewodu byto utwardzone
w postaci odpowiednich koryt, najczesciej betonowych.

HOBAS zaleca:

O Bezkielichowe rury z zywic poliestrowych wzmacniane wtéknem szkla-
nym CC-GRP produkowane zgodnie z PN-EN 14364, barwione
w masie wg palety RAL i dostosowane do kolorystyki obiektu.

O taczenie rur za pomoca tulei spinajgcych ze stali nierdzewnej i ela-
stycznych pierscieni uszczelniajgcych wraz z systemem zawiesi, wyko-
nanych ze stali nierdzewnej.

O Srednice wewnetrzne kolektora min. 200 mm i nie mniejsze od nomi-
nalnych.

O tuki monolityczne formowane, , obte”

O Rury podtaczeniowe saczka z GRP wraz z systemem elastycznych
tacznikow.

O Wpusty mostowe z regulacjg w kazdej osi ptaszczyzny, w tym katem
pochylenia dostosowanym do nachylenia jezdni.
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HOBAS® na odcinku autostrady Sosnica - Betk

Budowa Autostrady A1 na odcinku Sos$nica -
Betk byta pierwszym etapem budowy autostrady
na odcinku: Gliwice - granica Paristwa

w Gorzyczkach. Projekt budowy autostrady A1
w korytarzu VI B sieci TINA* poprzez potaczenie
z autostrada A4 w wezle "Sosnica" w Gliwicach
realizuje cel strategiczny, dajac najdogodniejsze
potaczenie krajow z potudnia z krajami Europy
zachodniej na przej$ciu granicznym z Niemcami
w Zgorzelcu i Olszynie oraz z krajami Europy
wschodniej na przejéciu granicznym z Ukraing
w Korczowej. W skali Polski to potaczenie
autostrady A1 z A4 ma decydujacy wptyw na
ozywienie i rozwoéj wojewddztw lezacych

w potudniowym pasie Polski integrujgc i rozwi-
jajac, poddane procesom restrukturyzacyjnym,
poszczegdlne podregiony tych wojewddztw.

Odcinek Soénica - Betk ma trzy pasy ruchu

w kazdym kierunku, na trasie tej autostrady
powstaty trzy wezty autostradowe (w Knurowie,
Debiensku i Betku), Plac Poboru Optat Gliwice
oraz dwa Miejsca Obstugi Podréznych. Ciekaw-
szymi elementami jest rowniez estakada WA470
mierzaca az 842 m dtugosci, ktdéra przebiega nad
stawem Moczury, linig kolejowa, ul. Dworcowa
w Knurowie, torami PKP PLK, az do bocznicy
kolejowej KWK Knurdw.

Podczas prac niezbednym byto uwzglednienie
specyfiki regionu, wiec wykonano zabezpiecze-
nia nasypdéw na terenach poddanych eksploatacji
gorniczej, a na obszarach narazonych na oddzia-
tywanie szkdd goérniczych zostata zabezpieczona
konstrukcja autostrad.

Obiekt WA 470 zaprojektowano w postaci
ustroju ptytowo — belkowego o konstrukcji
zespolonej (dZwigar stalowy i wspétpracuja-

ca ptyta zelbetowa) opartego na zelbetowych
podporach stupowych i przyczétkach petnoscien-
nych. Obiekt sktada sie z 2 rozdzielonych jezdni —
wschodniej i zachodniej. Kazda jezdnia sktada sie
z 15 ustrojéw wolnopodpartych (obiekt zaliczono
do Il kategorii geotechnicznej) i ustroju ciagtego

4-przestowego. Podzielenie konstrukcji na niezalezne czes$ci z mozliwoscia
bardzo duzych przesuwdw pociagneto za soba bardzo duzo probleméow
wykonawczych np.: zastosowanie bardzo duzej iloéci dylatacji dostoso-
wanych do wielkich przesuwoéw, specjalne rozwiazania barier, poreczy,
ekrandéw akustycznych, odwodnienia itp.

Do odwodnienia obiektu zastosowano system BrigdeLine HOBAS®.
Zaréwno rury jak i ksztaftki dostosowane zostaty do kolorystyki obiek-

tu — RAL 1014. Dzieki wiekszym $rednicom wewnetrznym rur CC-GRP
oraz bardzo gtadkiej powierzchni wewnetrznej (wspotczynnik hydrauliczny
k=0,01 mm) do odwodnienia obiektu zastosowano rury w zakresie $rednic
nominalnych DN 200-500 o sztywnosci SN 5.000 i 10.000 N/m?, a do
przykanalikow zastosowano rury DN 150 SN 10.000 N/m?. Poniewaz obiekt
podlega wptywowi deformacji terenu zwigzanej z eksploatacja gornicza
nalezato zastosowa¢ podwaojny system kompensacji (poziomej i wzdtuz-
nej). W tym projekcie zastosowano dwa typu kompensatoréw - kielichowy
i harmonijkowy. Ogétem w celu odwodnienia obiektu wykorzystano okoto
1100 szt. ksztattek oraz 1400 m rur wszystkich $rednic.

Literatura:

1 http://www.gddkia.gov.pl
http://www.a1.sosnica-belk.pl
Geoinzynieria- drogi, mosty, tunele 02/2009(21)
Geoinzynieria- drogi, mosty, tunele 04/2009(23)

o s W

Materiaty wtasne HOBAS System Polska Sp. z 0. o.

*(Transport Infastructure Needs Assessment)
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HOBAS® - szeroki wachlarz rozwigzan
dla potrzeb indywidualnego klienta

Zapraszamy do zapoznania sig z innymi zastoso-

waniami produktow HOBAS w infrastrukturze

komunikacyjnej, jak np. :

O rury przeciskowe DA 272 — 3000, PN 1 -10,
SN 32.000 - 1.000.000 N/m?

O rury do wykopu otwartego DN 150 — 3000,
PN 1-32

O panele o przekrojach niekotowych HOBAS®
NC Line®

O studnie i zbiorniki retencyjne

O elementy systemowe: rury, tuki, trojniki i odga-
tezienia, krééce kotnierzowe, redukcje, ksztattki
wg indywidualnych projektéw, taczniki

O przepusty i przejscia dla zwierzat

Panele o przekrojach niekotowych
HOBAS® NC Line®

Szeroki wachlarz ksztattéw dostosowanych do
indywidualnych potrzeb (jajowe,gruszkowe,
owalne, dzwonowe i inne). Stosowane do reno-
wacji istniejacych instalacji jak i budowy nowych.
Szybki, pewny montaz. Maksymalna szczelnos$é
potaczen. Nosnos¢ dostosowana do wystepuja-
cych obciazen.



h:,

Rury przeciskowe
Do zastosowan przewiertowych, mikrotunelingu
jak i metod wyburzeniowych. Optymalny dobdér
sity przecisku do warunkéw gruntowych i dtugosci
poszczegdlnych odcinkéw pomiedzy komorami
siegajgcej nawet 1 km. Mata grubos$¢ Scianki,
gwarantujaca najmniejsza ilo$¢ urobku w sto-
sunku do $rednicy hydraulicznej. R6zne dtugosci
odcinkdw rur zapewniajgce optymalizacje kosz-
téw zadania. Ograniczenie utrudnien i kosztéw
spotecznych do minimum.

Przepusty | PrzejScia dla Zwierzat
Zapewniamy 3 metody budowy i odbudowy
przepustow i przejsé¢ dla zwierzat, gotowych do
natychmiastowego uzycia: wykop otwarty, prze-
cisk, relining.

Obnizamy koszty przez:

O szybki montaz,

O kilkadziesiat lat eksploatacji bez przegladow
i konserwacji,

O wysokie parametry hydrauliczne,

O trwate mocowanie potek dla zwierzat.

Oferujemy $rednice do 3000 mm dla uktadéw ko-
fowych oraz bardzo bogaty asortyment ukfadéw
niekotowych, np. 3200/2200 mm.

25
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Zbiorniki

O zbiorniki do kanalizacji deszczowej (retencyjne,
przeciw pozarowe, odwodnienia drég, parkin-
gow, hipermarketéw, przelewowe itp.)

O zbiorniki do kanalizacji sanitarnej (awaryjne na
kanalizacji ttocznej, szamba itp.)

O zbiorniki wody pitnej (awaryjne, wyréwnawcze)

O zbiorniki przemystowe (retencyjne, magazyno-
we)

Studnie

Gotowe do natychmiastowego montazu na

budowie. Charakteryzuja sie wysoka odpornoscia

chemiczna. Indywidualne ksztatty dostosowane

do wymogoéw projektu.

O studzienki wtazowe i niewtazowe do kanalizacji

O studzienki kaskadowe i spietrzajace

O studzienki do montazu wodomierzy, armatury
i pomp

O studzienki dwuprzeptywowe dla rozdzielczej
kanalizacji sanitarnej i deszczowej

O studzienki specjalne
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DIN EN 60 Glasfaserverstarkte Kunstsoffe; Bestimmung das Glihverlustes (Oznaczanie zawartosci szkta w laminacie

z zywic termoutwardzalnych zbrojonych wtéknem szklanym)
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Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2007-03-0093 Elementy mostowe polimerobetonowe ANCOR

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-1607 Zeliwne wpusty mostowe Hollko

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-1626 Zeliwne wpusty mostowe
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Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz. 1117 z p6zn. zm.)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organi-
zacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. z 2004 r. Nr 249, poz. 2497 z p6zn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyro-
béw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zm.)
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 63 poz. 735 z pézn. zm.)
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzes$nia 1998 r. w sprawie warunkéw technicz-
nych, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151 poz. 987)






Grupa HOBAS - obecna na catym swiecie.

HOBAS produkuje i dostarcza odlewane odsrodkowo
systemy rurowe GRP (CC-GRP) oraz systemy paneli
GRP NC Line. W sktad firmy HOBAS wchodza zaktady
produkcyjne oraz biura handlowe, znajdujgce sie zarbwno
w Europie, jak i w pozostatych rejonach $wiata.



Produkty HOBAS sa opracowywane i wytwarzane z
zachowaniem dbatosci o ochrone srodowiska

i zasobow naturalnych. Aby dowiedzie¢ sie wiecej
na temat Polityki Ochrony Srodowiska HOBAS,
odwiedz nasza strone internetowa.

HOBAS System Polska Sp. z o0.0.

ul. Koksownicza 11 e PL 41-300 Dabrowa Goérnicza
tel.: +48.32. 639 04 50 ® fax: +48.32. 639 04 53
office@hobas.com.pl ® www.hobas.com.pl HOBAS




